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	钢质无缝气瓶
	钢质无缝气瓶

	1  适用范围
	2  规范性引用文件
	3  术语及定义
	(1)  水压试验压力Ph：水压试验过程中，需要达到的压力。
	(2)  屈服应力：对材料试件拉伸试验，呈明显屈服现象的，取上屈服强度；对无明显屈服特征的，取在试验
	(3)  批量：系指采用同一设计条件，具有相同的公称直径、设计壁厚，用同一炉罐号钢，同一制造方法制成
	(4)  充装率：各种充装介质标准规定的钢瓶单位水容积允许充装的最大气体重量。
	(5)  爆破压力Pb：气瓶在爆破试验过程中达到的最高压力。
	4  图纸资料
	(1)  钢质无缝气瓶图纸，图纸中应体现产品的结构形式、主要尺寸、材质及理化性能指标，制造及热处理方
	(2)  钢质无缝气瓶设计计算书，依据设计标准进行相关计算，包含瓶体筒体、瓶底、瓶口等处强度计算等；
	(3)  型式试验大纲。
	(1)  工厂概况：工厂名称、地址、生产历史，现有生产产品的种类、规格，申请认可产品的种类、规格、交
	(2)  质量体系文件等管理文件。在文件中应清晰地表示出质量体系的组织机构和产品质量控制点； 
	(3)  主要生产设备、主要检测/试验设备；
	(4)  工艺文件：
	(5)  试验、检验人员的资质证明；
	(6)  试验地点及实验室所具备的资质(如分包，应说明分包方的资质及分包约定情况)。
	(7)  材料和主要部件的供应商清单；
	(8)  产品说明书、质量证明书（样本）。
	5  技术要求
	(1)  结构型式和尺寸，应符合有关标准的规定；
	(2)  凸形底与筒体的连接部位应圆滑过渡，其厚度不得小于筒体设计厚度值；
	(3)  凹形底的环壳与筒体之间应有过渡段，过渡段与筒体的连接应圆滑过渡。
	(4)  凸形底和凹形底的设计均应进行循环加压疲劳试验。循环压力的上限值在公称工作压力条件下，承受8
	(1)  螺纹应符合公认标准的要求。
	(2)  普通螺纹的有效螺纹数在钢瓶水压试验压力Ph下计算的剪切安全系数应至少为10，且不少于6扣。
	6  原材料及零部件
	化学成分表                                 表6.4

	7   型式试验
	(1)  不同的生产工艺流程；
	(2)  不同的材料牌号；
	(3)  不同的热处理工艺；
	(4)  不同的底部结构形式，以及不同的底部厚度与气瓶直径的比率；
	(5)  气瓶的长度增加大于50%（对于长度/直径比小于3的不得作为任何长度/直径比大于3的参考）；
	(6)  不同的气瓶外径或最小保证厚度；
	(7)  不同的水压试验压力（对于在一种设计基础上仅降低水压试验压力的情况不应看作是新的设计）；
	(8)  不同的最小保证屈服强度和/或最小保证抗拉强度。
	(9)  如果是锥形螺纹，则应按公认标准进行扭矩测试；如果是平行螺纹，应按公认标准进行抗剪强度的计算
	型式试验项目及要求                        表7.2

	8   单件/单批检验
	单件/单批试验项目及要求            表8.2

	注： ①  试验要求参照表7.2型式试验相关要求。
	(a)  拉伸试验：本社批准的图纸、认可采用的标准或工厂的技术文件要求取2个试样时，应取2个试样；
	(b)  冲击试验：对于壁厚小于3.5 mm的薄壁横向冲击试样，允许用压扁试验替代冲击试验；
	(c)  超声波检测：认可采用的标准允许时，可采用磁粉检测替代超声波检测；
	(d)  底部密性试验：可用气密性试验或氦检漏试验替代。
	(e)  “适用时”为：本社批准的图纸、认可采用的标准或工厂的技术文件要求试验时，应进行弯曲或压扁试
	②  如果试验结果不合格，按下列规定进行处理：
	(a)  如果不合格是由于试验操作异常或试样制备不合要求、测量失误所造成，可重做同样数量试样的试验；
	(b)  如果确认不合格是由于热处理造成的，允许该批瓶体重新热处理，但重新热处理次数不应多于两次；重
	(c)  如果不合格是由于其它原因造成的，则不合格的钢瓶应报废或用经过本社同意方式进行修复；修复后的

