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集装箱系固设备 

1  适用范围 

1.1  适用于符合国际标准组织（ISO）标准系列1的货物集装箱的系固设备，

其他非 ISO 系列 1 集装箱的系固设备的适用部分可参照此指南执行。 

1.2  适用于船用货物集装箱的系固设备，陆用货物集装箱的系固设备可参

考此指南执行。 

2  规范性引用文件 

2.1  本社《钢质海船入级规范》； 

2.2  本社《材料与焊接规范》； 

2.3  ISO 3874 系列 1 集装箱——装卸和栓固。 

3  术语及定义 

无。 

4  图纸资料 

4.1  申请认可时，下列产品图纸和技术文件应提交本社批准: 

(1)  产品结构详图； 

(2)  产品主要性能规格； 

(3)  主要零部件图纸； 

(4)  材料理化性能一览表；  

(5)  型式试验大纲（包括产品具体试验方法）。    

4.2  申请认可时，下列技术文件应提交本社备查： 

(1)  有关主要的进货验收标准； 
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(2)  使用说明书。  

5  技术要求 

5.1  绑扎杆和底座等需要焊接的集装箱系固设备应按照本社《材料与焊接

规范》第 3 篇第 3 章的要求进行焊接工艺认可。 

5.2  集装箱系固设备的产品设计应依据本社《钢质海船入级规范》第 2 篇

第 7 章附录 1 和 ISO3874 的有关要求设计。 

5.3  集装箱系固设备应根据其在集装箱船上不同的用途的需要，设计能满

足使用要求的安全工作负荷（SWL.），并选择能满足其强度要求的材料制造。其

最小验证负荷最小应不低于 ISO3874 的有关要求。 

5.4  最小设计破断负荷和最小验证负荷按表 5.4 选定： 

      最小设计破断负荷和最小验证负荷表                 表 5.4  

项目 
最小设计破断负荷  kN 最小验证负荷  kN 

SWL≤400 SWL>400 SWL≤400 SWL>400 

绑扎装置     

钢丝绳 3×SWL    

杆（低碳钢） 3×SWL  1.5×SWL  

杆（高强度钢） 2×SWL  1.5×SWL  

链（低碳钢） 3×SWL    

链（高强度钢） 2.5×SWL    

配件及系固装置 2×SWL SWL+400 1.5×SWL SWL+200 

注：若不用钢材而采用其他材料，则对其破断负荷和验证负荷，将另行考虑。 

5.5  集装箱系固设备的结构尺寸应依据 ISO3874:的要求设计，主要注意以

下几个原则： 

(1)  与角件的配合尺寸——应满足 ISO3874 标准要求，以便能够保证

集装箱的有效系固； 

(2)  与角件的受力面积——应满足 ISO3874 标准要求，以防止对集装

箱角件的伤害，与角件相接的部分设计不得伸入角件限制区。 

(3)  对新型集装箱系固绑扎件，其系固原理及产品尺寸设计应考虑能

够保证集装箱在预定运输方式下能够被有效系固，同时防止对集
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装箱角件的伤害。 

5.6  转锁等产品的设计应能易于识别锁的工作状态和方向。 

6  原材料及零部件 

6.1  集装箱系固设备的生产厂家一般都以组装工序为主，主要零部件一般

为外协制造。其产品原材料及零部件应按照我社现行规范相关要求进行控制；  

6.2  与船体相连接的固定件所用的材料，或者拟与船体焊接的部件所用材

料，应符合本社《材料与焊接规范》的有关规定，并需要提供产品质量证明书； 

6.3  主要零部件为船板或者钢丝绳时，应持有本社船用产品证书或等效证

明文件； 

6.4  集装箱系固设备所用材料如果为高碳钢，其屈服应力应不小于

315N/mm
2； 

6.5  集装箱系固设备所用材料的最低安全工作温度必须不低于角件的最低

安全工作温度的材料要求，其最低安全工作温度至少应为-20℃。 

6.6 集装箱系固设备转动及锁定机构的材料应选用具有抗盐雾腐蚀的能力。 

7  型式试验 

7.1  典型样品选取 

(1)  集装箱系固设备申请设计认可时，原则上需要每种型号、每种规

格的产品各选取 2 件进行原型试验。 

(2)  若申请认可的产品型号规格很多，则可根据本社批准图纸，按相

同的图号，在同类型号不同规格的产品中酌情减少原型试验的数

量。 

7.2  型式试验项目 

7.2.1  按照本社《钢质海船入级规范》第 2 篇第 7 章附录 1、ISO 3874 和批

准的图纸的技术要求进行原型试验/型式试验。 

7.2.2  产品的型式试验包括： 
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(1)  主要零部件和原材料的复验（化学成分、力学性能）：对主要零

部件和原材料进行理化性能复验，试验结果必须满足本社《材料

与焊接规范》的有关要求或者相关标准的要求。 

(2)  外观检查：对产品进行目测检查，不允许存在如裂纹、气孔、氧

化皮、折叠等明显的外部缺陷。 

(3)  尺寸检查：对产品的各项尺寸进行测量，应符合本社批准图纸的

尺寸和公差范围的要求。 

(4)  验证负荷试验：集装箱系固设备在验证负荷试验后，产品不应发

生永久变形或初期裂纹。此验证负荷试验不仅包括本社规范和批

准图纸的出厂试验项目（抗拉、抗剪），还应按照 ISO3874 附录 A、

B、C、D 的试验方法，进行例如中间金属板、锥顶的压力试验等。 

    若确定 ISO3874 附录 A、B、C、D 未提及的新型产品的试验方法，

应模拟此种产品实际的使用状态。 

(5)  破断负荷试验：对集装箱系固设备进行负荷试验，在试验载荷未

达到规定的最小破断载荷时，产品不应断裂。 

(6)  各部件的动作灵活性试验:在进行负荷试验之后，产品应进行动作

试验，产品动作部件应能够灵活转动，保证产品的正常动作功能。 

8  单件/单批检验 

8.1  成批生产时，单件/单批检验可以按批量试验的要求进行，也可以按逐

件试验的要求进行，两者可任选一种方法。 

8.2  批量试验：按不同型号，每批产品中每 50 件（不足 50 件按 50 件计）

取 1 件，对其按验证负荷进行负荷试验。对于绑扎用的链和钢丝绳，每 50 件（不

足 50 件按 50 件计）取 1 件进行破断试验。 

8.3  逐件试验：对每一件产品均按其相应的安全工作负荷逐件进行许用负

荷试验。对于绑扎用的链和钢丝绳，取 1 件进行破断试验 

8.4  无论是采用批量检验还是采用逐件检验的方式，都必须取不少于 2%的

产品进行外观检查和尺寸测量。 


