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	焊接材料
	焊接材料

	1  适用范围
	(1)  结构钢电弧焊焊条
	(2)  结构钢埋弧自动焊的焊丝－焊剂
	(3)  结构钢半自动、自动焊的焊丝与焊丝－气体
	(4)  结构钢电渣焊或气电立焊的焊接材料
	(5)  结构钢单面焊双面成型的焊接材料
	(6)  不锈钢焊接材料
	(7)  铝合金焊接材料
	(8)  焊剂
	2  规范性引用文件
	3  术语及定义
	无。
	4  图纸资料
	(1)  焊条：牌号（型号）、认可级别、用途、熔敷金属化学成分、熔敷金属机械性能、使用前烘干温度及时间和推荐焊接参数等。
	(2)  焊丝（实芯焊丝、药芯焊丝）：牌号（型号）、认可级别、用途、熔敷金属化学成分、熔敷金属机械性能、参考数据（电流、电压等）、适用的保护气体成分和流量、或匹配焊剂的牌号（型号）。
	(3)  焊剂：牌号（型号）、认可级别、用途、焊剂类型（熔炼、烧结）、渣系、组成成分、电流种类及极性、使用前的烘干温度及时间。
	5  技术要求
	6  原材料及零部件
	7  型式试验
	(1)  焊条：《型式试验大纲》的制定应根据申请认可焊条的牌号（型号）、规格及认可级别，分别依据本社《规范》第1篇第1章、第2章，第3篇第1章、第2章第3、8、9节制定。
	(2)  焊丝：《型式试验大纲》的制定应根据申请认可焊丝的牌号（型号）规格及认可级别，依据本社《规范》第1篇第1章、第2章，第3篇第1章、第2章第4、5、6、8、9节制定。
	(3)  焊剂：《型式试验大纲》的制定应依据本社《规范》第1篇第1章、第2章，第3篇第1章、第2章第4节的要求制定。
	(1)  工厂首次认可；
	(2)  评价工厂在现有条件下进行型式试验的可靠性时；
	(3)  工厂不具备型式试验条件时；
	(4)  验船师认为有必要时。
	(1)  试验日期、环境条件、焊接材料预处理状态；
	(2)  焊接材料认可等级、牌号、型号、规格；
	(3)  试板材料牌号、等级、力学性能、化学成分；
	(4)  焊接位置；
	(5)  焊接规范和设备型号、保护气体组分；
	(6)  各项试验的结果；
	(7)  焊接试验施焊现场记录表。
	8  单件/单批检验
	(1)  牌号；
	(2)  制造厂的名称或标志；
	(3)  焊接材料的认可等级（对于埋弧焊和气体保护焊同时标明适配的焊接材料名称）；
	(4)  采用的保护气体的种类；
	(5)  电流性质及其极性；
	(6)  适用焊接位置；
	(7)  生产日期和批号；
	(8)  烘干温度及时间；
	(9)  尺寸（焊芯直径、焊条长度、埋弧自动焊焊剂颗粒的大小等）。

