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	(5)  氮、氢、氧气体分析设备（一般应具有氢、氧分析设备）；
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	(6)  检验和试验场所。
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	(1)  冶炼工艺卡；
	(2)  锻造工艺及锻造比；
	(3)  产品图纸。
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	(2)  机械性能试验按照《材料与焊接规范》的有关要求进行，若规范未规定，可按接受的有关标准进行试验。
	(1)  对于用于工作温度高于350℃的锻件应测定高温力学性能数据；
	(2)  对于用于锅炉受压容器和管子用空心锻钢件应进行必要的水压试验；
	(3)  对奥氏体不锈钢锻件应进行晶间腐蚀试验；
	(4)  环型锻钢件（回转支承用）应进行CTOD试验和疲劳试验（要求参考GB/T4337 金属材料　疲劳试验　旋转弯曲方法）。
	8  单件/单批检验
	(1)  熔炼成分分析；
	(2)  气体分析（如订货技术要求有规定时）；
	(3)  低倍检查；
	(4)  力学性能试验（若粗轧坯及锻坯有要求时）；
	(5)  表面质量及尺寸检查。
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