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	(3)  相关国家标准/国际标准
	3  术语及定义
	4  图纸资料
	(1)  工厂基本资料
	(2)  申请认可产品明细
	(3)  主要生产设备清单，包括下列设备相关的技术参数：
	(4)  测试试验设备清单，包括下列设备相关的技术参数：
	(5)  试验、检验人员的资质证明
	(6)  简述基本生产工艺流程，提交典型产品生产流程各阶段的工艺卡
	(7)  锻件炉号和批号的标识及追溯管理规定或相关描述
	(8)  外购坯料管理规定或相关描述：
	5  技术要求
	6  原材料及零部件
	7  型式试验
	(1)  申请认可产品的锻钢件类型及用途(如船体结构用、轴系和机械用、受压容器及管系用锻钢件等)，材料类型(如碳钢和碳锰钢、低合金钢等)，申请认可最大锻件重量及相关尺寸，锻造方式(自由锻、模锻、连续纤维锻等)
	(2)  进行型式试验所选择的典型产品的产品名称、图号、钢级/牌号、重量和尺寸；
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	(2)  锻造工艺及锻造比；
	(3)  热处理工艺。
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	(2)  力学性能试验按照CCS《材料与焊接规范》的有关要求进行，如没有规定，可按接受的有关标准进行试验。
	(1)  这类锻钢件需做扭转疲劳试验：试样分为有缺口试验和无缺口试验两种。在计算有缺口试验的应力集中系数时，疲劳强度折减系数β的取值应考虑设计时标准所允许的最大扭转应力集中。
	(2)  纯净度：这类钢测定的夹杂物（A、B、C、D、DS）等级应满足《材料与焊接规范》的要求。
	(1)  对于大型重要锻钢件低倍组织检查，硫印检查和高倍金相(夹杂物和晶粒度)检查，取样部位一般为冒口端；
	(2)  对精加工交货的锻钢件应进行表面着色或磁粉检测以检查锻件表面或近表面缺陷；
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	(5)  对于工作温度高于350 C的锻钢件应测定高温力学性能数据；
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	(7)  对奥氏体不锈钢、双相钢锻件应进行晶晶间腐蚀试验、点蚀试验，具体试验按照CCS《材料与焊接规范》的有关要求进行；
	(8)  对专利技术生产的船用柴油机锻件，应进行CCS批准的专利技术条件中规定的试验；
	(9)  对于用于-100℃及以下温度环境的奥氏体不锈钢锻钢件，应进行-196℃温度下的夏比Ｖ型缺口冲击试验。
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	(2)  取样;
	(3)  试验;
	(4)  目检和无损检测;
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