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	A-03
	高分子轴承材料
	高分子轴承材料
	1  适用范围
	2  规范性引用文件
	3  术语及定义
	4  图纸资料
	5  技术要求
	6  原材料及零部件
	7  型式试验
	①  对于纤维增强的材料，试样应为矩形六面体（Ⅰ型）或圆柱形（Ⅱ型）。试样尺寸应满足表7.3.1要求
	压缩试样尺寸                           表7.3.1
	②  对于其他材料，试样应为棱柱、圆柱或管状。试样尺寸应满足如下不等式
	③  试样的尺寸测量应精确至0.01mm
	①  对于纤维增强材料的压缩试验，测弹性模量时v=2mm/min，测压缩强度时v=1-6mm/min（仲裁试验时v取2mm/min）。其他材料的压缩试验，测弹性模量时的加载速度v=0.02l，测压缩强度时v=0.1l。
	②  压缩模量按下式计算：
	式中：     ,E-c.——压缩模量，单位为兆帕（MPa）；
	,σ-1.——应变值,ε-1.=0.0005时测量的应力值，单位为兆帕（MPa）；
	,σ-2.——应变值,ε-2.=0.0025时测量的应力值，单位为兆帕（MPa）。
	③  如果试样在压缩过程中不被破坏，则将压缩应变达到25%时所对应的应力作为材料的压缩强度。
	④  对于纤维增强的具有各向异性性能的材料，压缩试验的方向应与产品使用时承受压缩力的方向一致，如果无法确定方向一致，则应进行两个主要方向的试验。
	⑤  试验结果应符合，压缩强度：对板条形轴承试验方向应平行于受压面，压缩强度应大于等于85MPa；对其他形状的轴承试验方向应垂直于受压面，压缩强度应大于等于120MPa。压缩模量：压缩模量应大于等于1500MPa。
	①  试样的形状如图1，图2
	②  试样的尺寸应满足表7.3.2(1)要求

	拉伸试样尺寸                       表7.3.2(1)
	③  Ⅰ型Ⅱ型试样的尺寸测量精确到0.01mm，其余型式的试样尺寸精确到0.02mm
	①  对于Ⅰ型试样，试验速度取10mm/min。对于Ⅱ型试样，试验速度取5mm/min。其他试样的试验速度根据生产厂的规定，按表表7.3.2(2)选取。

	推荐的试验速度                       表7.3.2(2)
	②  拉伸强度应大于等于70MPa。
	①  海水应符合ASTM D1141的要求。
	②  试验应分别在20℃和80℃的液体环境下进行，温度偏差为±2℃，浸泡时间为4周。
	③  海水的体积应保证按照试样的表面积计，每平方厘米不少于8ml。
	④  试样应完全浸泡在海水中，必要时可系一重物。可以将1组3个试样浸泡在同一容器中，但3个试样的表面不允许接触，试样也不允许与容器壁和所系重物接触。
	⑤  浸泡海水应每24小时至少搅拌一次，每到第7天时应更换浸泡海水。
	⑥  试样的体积变化率应在室温条件下进行，如果浸泡温度不是室温，可在测量前将试样迅速移至室温条件下的新鲜海水中浸泡15-30分钟后进行测量。
	⑦  测得的体积膨胀率不能大于3%。
	⑧  对于申请表面压力大于5.5N/mm2的材料，应增加20℃下干、湿交替的浸泡试验，即在浸泡的四周内应浸泡三天后从液体中取出置于空气中三天，再浸泡在水中三天后取出置于空气中三天，如此反复循环，试验应当以3天的液体浸泡开始，并以3天的液体浸泡结束，至试验结束时测量体积膨胀率不能大于3%。
	α=,∆L-,L-0.∆T.    ℃-1
	式中：    α——线膨胀系数，℃-1；
	∆L——试样膨胀值和收缩值的算术平均值，mm；
	,L-0.——试样原始长度，mm；
	∆T——两个恒温浴温度差的平均值试验结果以一组试样的算术平均值表示。
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