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第 1 章 总  则 

第 1 节 一般规定 

1.1.4 风险评估的应用 

如果业主、作业者、设计者或其他机构欲通过风险评估对系统或单元进行设计、制造或

操作，经本社对其风险评估文件进行审核认为满意之后，则风险评估中采用的风险控制措施

及方案及措施可代替本规范的全部或部分规定。 

风险评估可按照 ISO17776《危险识别和风险评价工具和技术导则》或 CCS 认可标准、

方法进行。 

 

第 2 节 定义和缩写 

1.2.1 定义 

（1）海上设施 

系指任何开发海床油气资源的设施。海上设施主要包括海上固定平台、移动平台、浮式

平台装置、浮式终端和人工岛以及海底生产系统和海底管道等。 

 

（4） 船旗国主管机关 

是指挂国旗的移动平台或浮动平台装置登记国海事管理机关； 

 

第 3 节 相关规则和规范 

1.3.1 国际规则 

下列国际规则中的相关安全技术要求适用于本规范规定的油气处理系统。 

（1）IMO《国际散装运输液化气体船舶构造与设备规则》（IGC 规则 1983）； 

1.3.2 中国政府规则 

海上油气处理系统必须满足中国政府的相关法定要求，本规范已纳入下列法定规则的相

关规定： 

（2）《浮式生产储油装置（FPSO）安全规则》2010 年国家安全监管局颁发；. 

（4）《海上移动平台安全法定检验技术规则》2016 年国家海事局； 

（5）《滩海人工岛安全规则》2010 年国家能源局(SY/T 6777-2010)。 

1.3.3 中国船级社规范 

本社下列规范中相关的适用的安全技术要求已纳入本规范： 

（1）《散装运输液化气体船舶构造与设备规范》2005 及其相关修改通报； 

（2）《薄膜型液化天然气运输船检验指南》2011 及其相关修改通报。 
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第 2 章 检验与发证 

第 1 节 一般规定 

2.1.3 发证检验 

2.1.3.3 保持符合证书有效的条件： 

（3）应满足本章第 5 节相关要求。 

 

第 2 节 设计审查 

2.2.1 一般规定 

2.2.1.1 开工前，申请单位应将本节规定的图纸资料一式 3 份或电子版图纸提交本社海

洋工程审图部门进行审查。必要时，本社可要求扩大送审图纸资料的范围。 

 

2.2.2 应提交的图纸资料清单 

⑤ 天然气泄放流体处置（安全阀和减压阀的泄放及其他空放）流程图； 

⑱ 蒸汽处理流程图； 

⑲ 再气化天然气外输流程图； 

⑳ 热介质流程图； 

○21 公用系统（见本规范第 10 章所列）流程图。 

第 3 节 产品检验 

2.3.2 检验和证书分类 

2.3.2.1 入级产品，按照油气处理系统所依托的设施入级规范进行检验。本规范规定的工

艺产品、工艺用公用产品按以下 A、B、C 三类进行检验。 

 

设备检验和证书分类                     表 2.3.2.2 

设备名称 
检验类别 证书类别 

A B C CA W 

2 水下生产系统 

水下基盘/其他海床支撑结构 ×   ×  
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设备名称 
检验类别 证书类别 

A B C CA W 

6 管路和管路元件 

管状物含附属件 

和支撑 
      

 

法兰和 

管箍 

标准型   x  x 

标准且高压（≥

42MPa） 
 ×  ×  

阀件含节流阀 安全阀和爆片  ×  ×  

滤器计量器 

公称直径≤254mm 或

设计压力≤1.6MPa 
  ×  × 

公称直径>254mm 或

设计压力 1.6MPa 
 ×  ×  

7 机械设备和组件 

原油分油机  ×  ×  

 

2.3.4.4 制造检验包括但不仅限于下列项目的检验： 

（1）制造检验时应审查制造厂的资质。特别是压力容器等特种设备，制造厂应取得国

家权威部门颁发的认可证书，并确认证书在有效期内。确认产品的制造、加工过程具有一个

持续有效的质量控制计划，包括设计、采购、加工和测试等环节； 

 

第 4 节 建造检验 

2.4.1 一般要求 

2.4.1.3 开工前，验船师应对建造厂开工建造及其检验的有关准备情况进行检查和确认，

如：建造准备工作计划、施工/焊接工艺、焊工/无损检测人员资质、产品持证要求清单、焊

接规格表、无损检测图、密性试验图、检验/试验项目表、有关建造用材料、建造公差标准、

分包方情况（适用时）以及开工前必需的图纸文件等技术资料等等。对于个别不影响开工的

项目，验船师可在相应建造阶段之前予以检查和确认。 
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2.4.1.4 现场验船师应审阅已并审批准现场的图纸、资料和审图意见并审批现场的施工

图纸、施工工艺、试验大纲，以确认施工的图纸、施工工艺、试验大纲它们符合已批准的图

纸资料（含审图意见）和相关规范要求，并按已批准的图纸资料（含审图意见）进行检验，

对建造厂采取的措施进行落实确认；对建造厂落实审批图纸及其审图意见的不同意见，应及

时向审图部门反馈。 

2.4.6 安全阀的设定压力试验 

（1）确认安全阀在认可有资质的专业机构进行了调试标定和校准； 

2.4.8 调试前的全面检查 

2.4.8.3 管路的检查 

（16）确认管路的热补偿措施合格。 

第 5 节 营运（生产期）检验 

2.5.1 一般要求 

2.5.1.4 油气处理系统营运期间的检验可以根据本节的处理方式规定进行，也可以根据

具体系统的风险分析结果，进行基于风险的检验。 

2.5.3.9 火炬和放空系统 

（4）检查空放空管技术状况以及支承紧固情况是否完好。 

2.5.4 特别（或换证）检验 

2.5.4.6 验船师可根据检验实际情况，要求对重要支撑的焊缝部位进行探伤。 

2.5.8 改装和改建检验 

油气处理系统进行改装或改建（通常包括工艺改变、功能改变）时，其相关图纸应提交

本社审批并接受本社的检验。 

第 3 章 系统设计通则 

第 1 节 一般规定 

3.1.1 目的 

油气处理系统设计的目的是：保持井流的输送、分离、天然气的净化和液化、液化天然

气的再气化以及油气产品的储存和转运在密闭的系统中安全、有效地进行，防止可燃和有毒

流体的意外漏泄漏进而导致火灾、爆炸、中毒和污染事故的发生。 

3.1.2 功能要求 

为达上述目的油气处理系统应具有以下功能： 

（4）系统具有流体漏泄漏后的关断能力； 

（5）系统具有流体漏泄漏后的收集能力； 
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3.1.3 定义 

（1）设计压力： 

与设计温度一起用来确定每一元件最小壁厚或物理特性的压力，既由压力设计标准中的

设计规定所确定的压力。 

由使用者选取的设计压力用以提供一个合适的高于预期最不利压力的裕度，最不利压力

是在正常作业期间与对应温度组合而成。在最大允许工作压力（MAWP）还未建立的情况下

它可以用来代替最大允许工作压力。设计压力等于或不小于最大允许工作压力。 

3.1.4 环境条件 

3.1.4.2 环境温度限制 

3.1.6 最大操作压力的确定 

3.1.6.3 与离心式压缩机排出边相连的设备其最大操作压力为压缩机的最大操作压力。 

在无确切资信的条件证据下，压缩机的最大操作压力为压缩机的最大操作吸入压力加

1.3 倍的压缩机所产生的压差。 

压缩机的最大操作吸入压力为上游分离器或压缩机的高停车压力。 

3.1.8 设计温度的选取  

3.1.8.1 最高设计温度 

（2）当最大操作温度不能准确确定时，最大设计温度应不低于预设的最大操作温度加

30℃； 

（4）在任何情况下，最高设计温度不低于 50℃； 

（5）当最高设计温度影响到材料和压力等级的选择时，应注意不要选取比规定值还要

高的最高设计温度。 

3.1.8.2 最低设计温度 

最低设计温度决定了材料的低温性能要求，取下列更严格者： 

（1）最低操作温度（在正常作业、启动、关断或紊乱状态下获得的）减去 5℃； 

3.1.12 内部防腐 

3.1.12.3 含油污水设备如开、闭式排放罐的内部宜采用涂层和阴极保护防腐措施。 

阴极保护一般采用牺牲阳极和外加电流两种方法。 

阴极保护措施所产生的氧气和氢气有引爆的危险，设计时应给与考虑。 

3.1.12.5 为了防止燃烧设备和管路的过渡度腐蚀，天然气燃料中腐蚀物质的去除和含量

限制要求应符合本规范第 6 章第 10 节的相关规定。 

3.1.12.6 为了防止燃烧设备和管路的渡度腐蚀，原油燃料中腐蚀物质的去除和含量限制

要求应符合本规范第 6 章第 11 节的相关规定。 

3.1.16 闪电和有害静电释放的控制 

（1）相邻设备、撬块之间应设有导电用导线连接； 

3.1.18 调试和试投产 

3.1.18.4 调试项目能在陆地上完成的应尽量在陆地完成，已以减少海上调试的时间。 

第 2 节 布置 
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3.2.2 设备的布置 

3.2.2.4 设备人孔中心线距甲板超过 3.6m 且有可拆卸内件以及虽无可拆卸内件，但人孔

中心线距甲板面超过 4.3m 时应设置操作维修小平台和栏杆以及通往小平台的的梯子、扶手。 

压力容器安全阀的位置距甲板超过 3rn m 时应设置操作维修小平台和供上下的直梯。 

设备的拆检应能在不动火的情况下进行。 

3.2.5 误操作的预防 

3.2.5.2 应急停车、应急关断等类似的手动按钮应有防止误操作的保护盖或其他预防措

施。 

3.2.8 管路的布置 

3.2.8.10 管子在设备上的安装应自由对中、对齐，以防止由于管子的安装对设备产生附

加应力；对于振动较大的设备应设有振动补尝偿措施。 

第 4 章 安全系统 

第 1 节 一般规定 

4.1.2 定义 

（3）自控受火容器 

燃烧器的燃料由油温度或压力自动控制器控制的受火容器。 

（20）泄漏 

流程单元中液态和/或气态径烃类物质意外地排放到大气中的状态。 

（41）井下安全阀 

一种安装井口以下油井中的装置，它的设计功能是当驱动时能防止井流失失去控制。 

第 2 节 安全保护 

4.2.1 一般规定 

4.2.1.1 本节对油气处理系统中常用单元安全装置的配备和免配的理由以及安全装置的

位置做出了规定以便利设计和设计审查，对于非常用单元或具有新颖特征的单元应按本章

4.1.5 的要求进行设计分析。 

4.2.1.2 油气处理系统，除了下面安全保护，这应设置防雷击和静电防护装置。 

4.2.6 常压容器 

4.2.6.1 压力安全保护 

（2）常压容器应采用压力-真空装置进行保护，如符合下列条件之一，则可免设： 

② 常压容器是压力容器设计成真空时不会塌陷，工作在大气压下，并配有足够尺寸的

透气管； 

第 3 节 高完整性压力保护系统 
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4.3.2 定义 

安全完整性等级的划分 表 4.3.2 

SIL 要求时的平均失效概率范围 可用性范围 

1 10-1~10-2 90.000％~99.000％ 

2 10-2~10-3 99.000％~99.900％ 

3 10-31~10-4 99.900％~99.990％ 

4 10-5~10-6 99.990％~99.999％ 

 

第 4 节 关断系统 

4.4.4.2 最高级别的关断通常称作弃平台关断，在下列地点应能进行最高级别的关断：。

中控室、救生艇及直升机登乘处应能进行最高级别的关断。 

（1） 中控制室； 

（2） 应急撤离站；沿脱险通道的关键部位。 

（3） 直升飞机甲板；  

（4） 靠船处； 

（5） 生活区的主要出入口附近； 

（6） 在钻井和修井作业期间司钻控制盘附近； 

（7） 每层甲板的出口楼梯平台； 

（8） 可以通往所有连接两个平台栈桥的中点或每一端平台区的其他需设的位置。 

第 5 节 安全系统测试 

4.5.3 营运中的测试 
安全装置测试容差 表 4.5.3 

序号 安全装置 容差 

1 安全释放阀 PSV 
设定压力≤480 kPa 时， ±14kPa 

设定压力＞480 kPa 时， ±3％ 

2 
高低压传感器

PSHL 

设定压力≤35 kPa 时，在其服务的范围内必须发挥合适的

功能 

设定压力＞35 kPa 时，±5％或 35 kPa，选较大者 

3 高液位开关 LSH 留有足够的气空间，在关断动作之前防止液体流至气管路
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序号 安全装置 容差 

模拟液位变送器：设定值±75 cm 

4 低液位开关 LSL 

留有足够的液体空间，在关断动作之前防止气流至液体管

路中去 

模拟液位变送器：设定值的±75 cm 

5 
出油管段止回阀

FSV 

液体漏泄量≤0.4L/min 

气体漏泄量≤0.4 m3m3/min 

6 
高低温传感器

TSHL 

如设定点远远低于危险点（如表面引燃温度），容差大小

无所谓 

如设定点接近操作温度范围，应制定特别的容限 

附件 I 安全装置测试程序 

16. 水下安全阀（USV）——操作和泄漏综合测试 

每一操作者应使用适合其系统的方法来证明 USV 的保压完整性和泄漏速率。以下是两

种一般指导性的方法。 

方法（l）： 

按本附件中第 13 项的测试程序进行。 

方法（2）： 

（2）保持 USV 上游的压力，测量出油管段中压力随时问间的变化，如果在 USV 下游

的封闭管段中绝对压力的上升超过 400ml／min 的液流或 0.4m3／min 的气流，则该 USV 应

进行修理或更换； 

第 5 章 生产工艺系统 

第 1 节 一般规定 

5.1.1 范围 
5.1.1.1 海上油气生产工艺系统包括原油处理系统、天然气处理系统以及生产水处理系

统。水下生产系统见本社《海上浮式装置入级规范》《水下生产系统发证指南》的相关要求。 

第 2 节 原油处理系统 

5.2.5 分离器的设计计算 
分离器设计时应考虑将颗粒大于 100 的液滴直接从气体中分离出来, 小于 100m 的液

滴一般利用碰撞作用完成碰撞分离, 常用的是网垫除雾器。网垫除雾器可以从气流中除掉 99%
的直径大于 10m 的液滴，使气体的带液量不超过 50mg/m3。 对于三相分离器,应考虑尽可
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能多地除去油中自由游离水(一般希望分离器能将 0.5mm粒径的水滴从油中分离出来), 同时

使分出的自由游离水中含油率也降至 2000mg/L 以下。脱水原油的含水量则是根据流程的分

离级数、原油性质、分离要求以及实验结果或经验而定。 

第 3 节 天然气处理系统 

5.3.4 天然气脱水的工艺方法 
天然气脱水的方法有低温脱水法、溶剂吸收法和固体吸附法等。应用最广泛的是以甘醇

为脱水剂的溶剂吸收法。 

（1） 低温脱水法主要包括注入甲醇、乙二醇或二甘醇等水合物抑制剂、抑制剂防治

水合物形成的节流脱水法、空冷法脱水、冷剂制冷脱水和膨胀法脱水。 

（2） 溶剂吸收法应使脱水吸收剂与天然气逆向接触，从而有效地脱除气体中的水蒸气。 

（3）固体吸附法通常用分子筛作为吸附剂，主要用于后续流程中有深冷的装置（深冷

分离法回收轻烃、深冷法脱氮）以及必须保证含水量达 1mg/L 以下的天然气脱水将水露点

降低到-80℃以下。 

5.3.8 压缩机的选型考虑 
5.3.8.2 选型的比较  
（2）离心式压缩机具有输气量大而连续，运转平稳，机组外形尺寸小，重量轻，占地

面积小，设备的易损部件少，使用期限长，维修工作量小，气体不会被润滑油污染等优点。

对于气量较大，且气量波动幅度不大，排气压力为中、低压压比小的情况宜选用离心式压缩

机。 

5.3.9 压缩机驱动机的类型选择 
（2）燃气往复发动机 
 燃气往复发动机的优点是热效率高（约35%~37%），燃料气消耗低（0.25~0.3m3/kW·h），

可直接和往复式压缩机连接而不需变速，调节方便。缺点是机器笨重，结构复杂，安装和维

修费用高，辅助设备繁杂，运行振动大，噪音大，单机功能比燃气轮机小，不好与离心式压

缩机相匹配，因此只宜在压缩比要求高时用来驱动往复式压缩机。 

第 6 章 辅助工艺系统 

第 2 节 泄 压 系 统  

6.2.8 泄压阀的隔离 
（3）如果泄压阀设有进口或进出隔离阀，则应符合下列条件： 

② 为了保证承压单元始终有有一个泄压阀保护，对于进口隔离阀，应始终保持一个阀

在打开的状态下锁紧，另一个阀则应处于关闭的状态锁紧；对于出口隔离阀，两个阀都

应在打开的状态下锁紧。建议隔离阀的操作设计成自动联锁系统； 

 

第 4 节 火炬和冷放空系统 
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6.4.7 管路、管汇的设计 

6.4.7.4 设计时，还应保证两个或更多应急减压阀同时打开时，不能使高压流体进入低

压系统，足以使其至使低压系统超压或阻碍低压系统的操作。 

6.4.7.5 释放阀的出口管线应接至集管的顶部，或至少这样当集管充满液体时不能回泄

至出口管线。 

6.4.8 火炬和冷放空洗涤器 
6.4.8.3 液体储存能力 

（2）正常的储液空间是指为了控制目的或泵的操作而设计的高高报警液位（LAHH）

以下的空间，此空间由设计者据情况决定，建议的值不小于 1.89 m3 m3； 

6.4.11 高架火炬立管内径的设计 
6.4.11.2 正常释放的流速马赫数通常取 0.2，应急释放时的马赫数通常取 0.5。如果压降、

噪音和其他因素允许，火炬燃烧器出口速度可以高于 0.5 马赫数。 

火炬内径与马赫数的关系式如下： 

Ma2=3.23x10-5（qm/p2d2）（ZT/kM）0.5 

式中： 

Ma2—管子出口的马赫数 

qm—气体质量流量，kg/h 

P2—管子出口绝对压力，kPa 

Z—气体压缩系数 

T—绝对温度，K 

M—气体相对分子量。 

应注意火炬内径的计算是基于火炬基础部分的计算，大多数商用火炬具有限流面积为

2%～10%的火焰稳定器，在确定火炬和集管尺寸时应给以予考虑。 

6.4.11.3 除了选择速度之外，还应核查火炬头的压降，14 kPa 的压降已被令人满意地应

用在火炬头上，具有合适火焰稳定器的现代火炬可以再高于此数值，特种高压火炬可在

约表压约 700 kPa 或更高的压力下工作。 

6.4.14 引燃火炬 
6.4.14.3 安装数量要求 

引燃火炬需要的最低数量应符合下列要求： 

（1）主火炬燃烧器出口公称直径不大于 200 mm：1 个，如有毒气，至少 2 个； 

（2）主火炬燃烧器出口公称直径大于处于 200 mm 至 600 mm：2 个； 

（3）主火炬燃烧器出口公称直径大于处于 600 mm 至 1050 mm：3 个； 

（4）主火炬燃烧器出口公称直径大于处于 1050 mm 至 1500 mm：4 个； 

（5）主火炬燃烧器出口公称直径大于 1500 mm：由设计者确定。 

6.4.14.6 点火系统的设计 
（3）建议采用火焰前端发生器点火系统，由于其具有可靠性和以便在其失效时，在火

炬释放系统工作的情况下能够进行修理； 
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6.4.15 冷放空系统 
6.4.15.4 阻焰器的选择 
（2）应根据阻焰器的至点燃源的距离来选择管端阻焰器或管中阻焰器； 
（4）管中阻焰器为受限阻焰器，管中阻焰器又分为爆燃和爆震阻焰器。管中爆燃或爆

震阻焰器的选择由产品厂家，根据阻焰器离开口端的管长、管和管件受阻情况，通过实

验决定； 
6.4.15.9 非流程透气 
（3）压力/真空阀应符合 ISO 15364-2000《船舶和海事技术—货舱压力/真空阀》标准的

规定，并经本社认证； 

第 5 节 开式排放系统 

6.5.3 开排柜 
6.5.3.2 污油水柜的操作温度应保证高于原油的凝点或浊点。若环境温度低于操作温度，

应考虑在关管内设加热源。 

第 7 节 化学药剂注入系统 

6.7.3 储存柜 
6.7.3.4 储存柜应设有液位计，对于危险的或腐蚀性流体建议使用使用铠装的液位计并

能自动关闭旋塞。 
6.7.3.6 应根据需要，在在柜内安装搅拌器。 

6.7.7 管路 
6.7.7.2 从可移动式柜或从装卸站至永久储柜或至其他设施个的管路应是自排式的。 

第 10 节 天然气燃料处理系统 

6.10.1 概述 
6.10.1.3 硫、钠和钾的限制 
燃料气的硫燃烧后生成二氧化硫并带有少量三氧化硫，它们与水混合产生腐蚀性很强的

硫磺和硫酸；钠和钾与其他化合物如硫和钒等会产生腐蚀性很强的酸，钠和钾的存在增

加了二氧化硫向三氧化硫和硫酸的速度，并加快了碱性金属硫酸盐的生成。因此，必须

对燃料气中的硫、钠和钾含量进行检测和限制。 

6.10.4 系统的设计考虑 
6.10.34.3 燃料气的需求总量的确定 

第 11 节 原油燃料处理系统 

6.11.2 用户对原油燃料的要求 
原油燃料的技术要求                     表 6.11.2 

性能 极限值 性能 极限值 
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粘度：喷射泵前 Min.2.0 cSt 铝+硅：机器前 质量比 Max.15 
mg/kg 

粘度：喷射泵前 Max.24 cSt 钙+钾+镁：机器前 质量比 Max.50 
mg/kg 

15℃时的密度： Max.991/1010kg/m3m3 残炭 质量分数 Max.22%

计算的碳芳香性

指数(CCAI) 
Max. 870 沥青质 质量分数 

Max.14% 

水分：机器前 体积分数 Max.0.3% 雷特蒸气压（RVP） Max.65 kPa 

硫 质量分数 Max.3 4 .5% 倾点 Max. 30℃ 

灰分 质量分数 Max.0.15% 云点或冷滤器塞点 Max. 60℃ 

钒 质量比 Max.600mg/kg 潜在的总沉积物 质量分数 
Max.0.1% 

钠：机器前 质量比 Max.30mg/kg 硫化氢 质量比 Max.5 
mg/kg 

 
6.11.2.5 过高的雷特蒸气压（过低的闪点）可招致净油机出现麻烦、管路形成气袋、喷

射泵穴蚀。为了防止气袋和穴蚀，原油供给系统进入机器之前通常要加压，典型的加压

压力通常为 1MPa 至 1.5MPa。 

6.11.11 原油柜上的阀件 
6.11.11.1 对于如有损坏会使原油从油柜（包括但不限于储存柜、沉淀柜或日用柜）上的

进。、出油管溢出，则应为该管在油柜上直接装设一个旋塞或阀门，该旋塞或阀门除能

就地控制外，还应能在旋塞或阀门所在处所之外便于到达之处进行遥控关闭。对于进油

管线可设一只自动止回阀来代替切断阀。 

6.11.13 原油的切换 
6.11.13.1 为防止使原油中断时燃烧设备能继续正常工作，应设有备用的柴油燃料。 

第 7 章 天然气的预处理、液化以及液化气的再气化和转运 

第 1 节 一般规定 

7.1.2 定义缩写 

7.1.2.2 本章所使用的缩写如下： 

LNG FSRU 浮式液化天然气储存再气化装置 
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第 2 节 天然气的净化 

7.2.1 概述 

7.2.1.1 天然气液化之前应现先把天然气凝析液分离出来。但是，不同的天然气用户对

天然气的规格要求是不同的，比如，有的天然气用户对天然气中的高发热值有具体要求，这

涉及到天然气成分中要保留一定比例的天然气凝析液的量以满足用户要求。 

7.2.2 对液化天然气原料气的质量要求 

原料气净化后的有害组分的限制 表 7.2.2 

组分 允许含量 组分 允许含量 

水（体积含量） ＜0.1×106 总硫 10～50 mg/m3 

二氧化碳（体积含量） （50～100）×106 汞 ＜0.1 μg/m3 

硫化氢 3.5 mg/m3 芳烃类（体积含量） （1～10）×10-6 

羰基硫（体积含量） ＜0.1×106 C+
5 ＜70 mg/m3 

第 3 节 天然气的液化 

7.3.6 低温漏泄保护 

在液化区域内，可能漏泄低温液体的流程单元下方应设不锈钢收集围护并排至安全地

点。，可能受漏泄冷液影响的区域应能够经集液盘收集一切可能漏泄，并把漏泄液排至安全

地点，在液化作业期间，海水应连续地流经集液盘以抵制低温影响。 

第 4 节 液化气的再气化 

7.4.11 LNG 和高压天然气漏泄保护 

7.4.11.3 高压天然气管线上的每一法兰接头应有屏蔽保护以防可能的漏泄和喷射火熖

焰。 

第 5 节 液化气转运 

7.5.3 解脱 

7.5.3.2 快速解脱接头系统应设有连锁装装置以防止在输送期间或管线在压力下的无意

解脱。 

7.5.6 输送泵 

7.5.6.1 液化天然气业务中的输送泵的设计，应考虑到所遭受的最不利的液化气的密度

值。 

7.5.6.2 用于运送液体温度低于-55℃的泵，应设有适当的预冷措施以减少热力冲击的影

响。 
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第 8 章 工艺管 路 

第 2 节 设计要求 

8.2.1 一般要求 
8.2.1.3  根据 ASME B31.3 或 API RP 14E 的要求需要进行柔性分析/应力分析的管线，

应向本社提交分析报告。对于设计温度不高于-110℃的管路，其柔性分析/应力分析应符合

CCS《低温管路应力分析指南》（2017）的相关规定。 

第 3 节 制造要求 

8.3.1 定位焊 
接头根部的定位焊，应采用与根部焊道所使用的相同填充金属进行焊接。有裂纹及其它

焊接缺陷的定位焊应清除，定位焊应与根部焊道熔为一体。焊道上的桥型定位块应在焊后去

除。 
8.3.11.1 管道焊接接头的验收准则应在工程设计中载明，并应至少满足下列要求： 
（1）表 8.3.11.1（1）为针对典型焊接缺陷的焊缝验收准则（缺陷允许的范围），典型的

焊接缺陷见图 8.3.11.1。 

8.3.2 对焊接环境要求 

不得在雨、雪、雨夹雪或大风可侵袭焊接部位的场所施焊，焊接部位潮湿或霜冻使也不

可进行焊接。 

8.3.3 阀门焊接 
焊接阀门端部时，所采用的焊接顺序、工艺以及任何热处理都应能保持阀座的紧密型性

不被破坏。 

第 9 章 主要设备 

第 2 节 设计要求 

9.2.2 承认的标准 
承认的压力容器和换热器标准如下： 
（8）JB/T4752 板式热交换器 
（9）PD 5500 非受火熔化焊压力容器规范 
（10）ASME 锅炉压力容器规范 
（11）EN 13445 非受火压力容器 
（12）TEMA 换热器标准 
（13）API SPEC 12J 油气分离器规范 

9.2.4 热影响的考虑 
容器内介质温度发生变化时，其支撑和隔热层应的设计应考虑此温度变化引起的容器变

形。 
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9.2.8 清管器发射/接收装置 
（2）应设置压力泄放装置以及在操作者所在位置可以看清的压力指示装置，以确认在

快速打开清管器发射/接收装置壳体之前内部压力为常压。 

第 3 节 常压容器 

9.3.1 一般要求 
成盛装可燃液体的常压或低压容器应根据 9.3.2 所列的承认标准进行设计和建造。 

第 10 章 公用系统 

第 1 节 一 般 规 定 

10.1.1 概述 
10.1.2.2 公用系统在本社海上设施主规范中都有明确的规定，在设计公用系统时应按照

油气处理系统所在海上设施主规范的规定进行设计、制造和检验或者按本社《海上浮动式设

施装置入级规范》公用系统篇的相关要求进行设计、制造和检验。要特别注意以下接口： 
 


