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	海上设施定位用系泊链及其附件
	1  适用范围
	3  术语和定义
	4  图纸资料
	(1)  工厂概况：工厂名称、地址、生产历史、生产能力、技术和检验人员、主要产品、隶属关系、产品商标等；
	(2)  申请认可产品明细；
	(3)  原材料来源：系泊链及附件原材料的制造厂及其认可情况；
	(4)  主要生产、检测设备清单。根据申请认可的产品，应提交相应的系泊链制造机组、拉力试验机、锻造设备、铸造设备、焊接设备、热处理设备、力学性能试验及无损检测设备等的名称、用途、规格、能力等概况，并应提供相关检测设备计量合格证的复印件；
	(5)  申请认可产品的简要生产工艺, 系泊锚链及附件（包括替换链环）从原材料到成品制造工艺流程图，并应显示主要的工序和相应的检测点；
	(6)  质量管理文件或质量体系证书；
	(7)  企业注册登记证明；
	(8)  资质证明和/或生产许可证，如适用；
	(9)  产品质量证明书或合格证样本；
	(10)  质量控制计划，如适用；
	(11)  合格供方清单，如适用。
	(12)  制造厂应提交从进货验收到成品发货一系列操作程序，用于审核和认可，此外，还需包括以下制造工艺细节：
	(1)  系泊链及附件的详细设计图纸，包括横档的详细图纸；
	(2)  替换链环的设计图纸；
	(3)  型式试验大纲。
	5  技术要求
	(1)  疲劳试验；
	(2)  热塑性试验（链环在成型温度范围内弯曲时不应有内部缺陷）；
	(3)  焊接参数研究；
	(4)  热处理研究；
	(5)  应变时效研究；
	(6)  回火脆性研究；
	(7)  在水环境下，用慢应变速率对材料的应力腐蚀（SCC）和氢脆（HE）性能进行研究和测试。
	6  原材料及零部件
	7  型式试验
	8  单件／单批检验

