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	轧制不锈钢钢板

	1  适用范围
	2  规范性引用文件
	3  图纸资料
	(7)  剪切设备情况、矫直设备情况；
	(8)  对于热连轧卷生产钢板时还应提交：
	4  型式试验
	(1)  视不锈钢牌号须做：除规范要求外，还应补充[H]、[O]含量；C、Si、Mn、P、S、Cr、Ni、Mo、N、V、Cu、Ti、Nb、Als、气体（H、O），结果应满足规范或CCS接受的标准要求。
	(2)  化学成分要分别做钢坯（桶样）及钢板成品的成分分析。
	(1)  拉伸试验应测定在伸长0.2%（或伸长1.0%）时的非比例延伸强度Rp0.2或Rp1.0,抗拉强度Rm、伸长率A，并应提供图形记录或计算机记录。
	(1)  V型缺口冲击试验应测定冲击功，奥氏体不锈钢测定-20℃,-196℃冲击试验（也可视具体牌号使用情况和订货方技术条件而定），铁素体－奥氏体不锈钢测定0℃，－20℃，－40℃，－60℃时的冲击功。
	(2)  冲击试验试样应分别取纵向和横向。
	(3)  厚度小于40mm的材料在1/4t处选取冲击试样；厚度≥40mm的材料应在1/4t和1/2t处分别选取冲击试样。
	(4)  厚度小于10mm的材料可采用等效试样试验，然后计算冲击值。
	(5)  铁素体－奥氏体不锈钢应提供冲击试样的断口照片。
	(6)  铁素体-奥氏体不锈钢应进行时效冲击试验：
	(1)  选取所使用最厚规格的坯料，做横向从坯料中心至边部一半截面的坯料硫印。
	(2)  做钢板成品的硫印，取自成品中部。长度600mm。
	(1)  对于不锈钢板，应选取最大厚度的钢板做焊接性能试验。
	(2)  应采用适宜的线能量焊制一块对接试板,焊接试板的接头形式为V 型、双V型或K型。焊接试板的焊缝应垂直于钢板轧制方向。
	(3)  焊接性能应进行以下试验：
	(1)  至少选1张钢板测量其长度、宽度、厚度、对角线长度、不平度等。厚度测量沿钢板宽度方向至少3点、长度方向至少5点。厚度偏差应符合《材料与焊接规范》的要求。
	(2)  外观质量应符合有关标准要求。
	5  单件/单批检验

	(1)  工艺过程确认：现场监督或工艺记录审查；
	(2)  审核化学成分分析结果：按炉取样；
	(3)  见证力学性能试验：由CCS决定按批取样或逐件取样（取样过程需验船师监督）；
	(4)  无损检测（有要求时）；
	(5)  外观抽查；
	(6)  CCS认为其他必要的试验或检验项目。
	(1)  订货方名称和合同号；
	(2)  材料的说明书和尺寸；
	(3)  材料的技术规格和等级；
	(4)  炉号和化学成分；
	(5)  力学性能试验结果；
	(6)  交货状态
	(7)  检验合格后CCS在产品上的标识情况
	(8)  阐明“根据CCS规范或业经CCS批准，接受的验收技术条件或有关标准试验合格”的制造厂声明。

